
中切削から粗切削まで、びびりを抑えて軽快に加工！

HM型ブレーカ

新製品速報No.50

■ 推奨領域（TNMG160408） ■ 切りくず処理
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（被削材）SUS304  （切削条件）vc=150m/min wet
（工具）TNMG160408R-HM  AC630M
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■ 在庫

■ 特長

■ 使用実例
●タービン用部品（耐熱ステンレス鋼）

 
●バルブ（SUS304）
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●印：標準在庫品　空白：受注生産品
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材種別
推奨用途

■ 切削抵抗主分力の比較

ワイドなブレーカで
切りくずをスムーズ

に排出
フラットランドで
刃先強化

特殊表面処理で
溶着防止

AC700G AC830P AC630M

一般鋼の高速旋削用 一般鋼の断続旋削用
ステンレス鋼の一般旋削用
一般鋼の連続・軽旋削用　
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高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出
   されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等
   の保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。

鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
使用方法を誤ったり、使用条件が不適切な場合、工具破損、
飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。

不水溶性の切削液をご使用になる場合は、自動消
火装置を設置するなどの対策を講じて頂き、火災
にくれぐれもご注意ください。

◆安全にお使いいただくために◆

この印刷物は再生紙を使用しています。

被 削 材：SUS304
使用工具：TNMG160408（AC630M）
切削条件：vc=150m/min  f=0.4mm/rev  ap=3.0mm  dry

使用工具：TNMG160408R-HM
              （AC630M）
切削条件：vc=120m/min
                 f =0.4mm/rev
                ap=2.0mm
                wet

使用工具：TNMG160408R-HM
              （AC630M）
切削条件：vc=100m/min
                 f =0.3mm/rev
              　（従来0.25mm/rev）
                ap=4.0mm（従来2.0mm）
                wet


