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新製品速報No.25

DLCコー
ティング「

オーロラコ
ート」は 

──
アルミ部品

などあらゆ
る

アルミ部品
などあらゆ

る

オーロラコ
ートの

オーロラコ
ートの

　色が変わ
りました!

　色が変わ
りました!

非鉄金属の
加工に最適

！
非鉄金属の

加工に最適
！

第6版

裏面記載のチップの他、以下のエンドミル、カッタでもDL1000チップを
在庫しています。詳細はカタログをご請求ください。
　　●SEC-ウェーブミルWEX型（高能率加工を実現した汎用エンドミル）
　　●SEC-ウェーブミルWAX型（非鉄金属用エンドミル）
　　●アルミ加工用カッタ RF4000型
　　●アルミ加工用カッタ APG4000型
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高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出
   されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等
   の保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。

鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
使用方法を誤ったり、使用条件が不適切な場合、工具破損、
飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。

不水溶性の切削液をご使用になる場合は、自動消
火装置を設置するなどの対策を講じて頂き、火災
にくれぐれもご注意ください。

◆安全にお使いいただくために◆

■ チップ／SEET型の在庫表 ■ 適用エンドミル（例）
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■ チップ／APET-S型・AXET-S型の在庫表 ■ 推奨条件表（WEX型）

■ DL1000の使用実例（耐溶着性と仕上面粗さ）

〔vc=m/min, fz=mm/t〕
〔下限値-推奨値-上限値〕

※この他にも鋼用（ACP100/200/300）、
鋳鉄用（ACK200/300）チップを在庫して
おりますので、詳細はカタログをご請求下さい。

APET 103504PDFR-S
APET 160504PDFR-S
APET 160508PDFR-S
AXET 123502PEFR-S
AXET 123504PEFR-S
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WEM2000型、WMM2000型、WRM20型

WEM3000型、WMM3000型、WRM30型

WEX2000型、WRX2000型
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アルミニウム合金
（例　ADC12）

14～　
22

vc 200-300-0500
fz 0.08-0.10-0.15

25～　
40

vc 200-500-1000
fz 0.10-0.15-0.20

50～　
125

vc 200-500-1000
fz 0.10-0.15-0.20

推奨材種 DL1000（H1）

使用工具／本体：WEM3032E（φ32）、チップ：APET160504PDFR-S
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型番
DLCコート 超硬合金

形状
適用カッタ
適用エンドミルDL1000 H1

SEET 0903AGFN-L � � Fig 1 WGC3000型

SEET 13T3AGFN-L � � Fig 2 WGC4000型

超硬合金 ノーズ半径
rε(mm)

DLCコート
形状型番 適用エンドミル

DL1000 H1

vc=500m/min

従来品

DL

1000

被削材：ADC12 切削長：7.5m 切削条件：fz=0.20mm/t、ae=5mm、ap=10mm Dry（一部Wet）

Dry／Ra=2.5μm

Dry／Ra=0.6μm

Dry／Ra=0.5μm

Dry／Ra=0.4μm

Wet／Ra=0.9μm

vc=100m/min切削速度
材種

従来材種のWet 
加工以上の 
仕上面を 

DL1000のDry 
加工で実現！ 

※AXET-S型は、WEX3000型、WRX3000型用チップも在庫しています。


